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Herstellung eines Brettspiels aus Metall

Das wirst Du tun:

Du erstellst aus einem blanken Flachstahl dein eigenes Brettspiel.

Du lernst dabei:

Du lernst den Umgang mit Werkzeug kennen, wie man eine Bauanleitung liest, lernst
das Sagen, Messen, Bohren, Feilen und Kornen sowie deine Arbeitsschritte zu planen
und bekommst Informationen zur Arbeitssicherheit.
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Abbildung 1:

So sieht der Rohling aus, der in
dem Praxiskurs bearbeitet wird,
~ bis ein Brettspiel aus ihm gewor-
den ist:

Eine rohe Metallplatte,
ca. 80 x 80 x 6 mm.

Abbildung 2:

Das Werkstick wird mit dem
Messschieber eingemessen und
auf seine MalRgenauigkeit kontrol-
liert.
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Abbildung 3:

Das Werkstuck wird eingespannt.
Die AuBenkanten des Werkstlcks
sollen moglichst parallel zu den
Backen des Schraubstocks verlau-
fen.

Die Hohe des Schraubstocks soll
so eingestellt werden, dass man
in einer aufrechten Haltung arbei-
ten kann.

Abbildung 4:

Die Kanten werden auf Mal} ge-
feilt:

Mit der Schruppfeile werden groé-
Rere Uberstidnde der Platte ent-
fernt.

Beim Feilen liegt eine Hand mit
dem Ballen auf dem vorderen En-
de der Feile. Dadurch wird beim
Vorwartsschub gleichmaliger
Druck ausgeubt.
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Abbildung 5:

Bei Feinarbeiten mit der Schlicht-
feile werden die Finger vorne auf-
gelegt, um beim Vorschub den
Druck kontrollieren zu kénnen.

Abbildung 6:

Zwischendurch wird das Werk-
stick immer wieder nachgemes-
sen.
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Abbildung 7:

Mit dem Winkel wird Uberprift, ob
alle Winkel 90 Grad betragen, in-
dem man das Werkstlick mit dem
aufgelegten Winkel gegen eine
Lichtquelle halt (Lichtprobe). Ge-
gebenenfalls wird das Werkstlick
mit der Schlichtfeile nachgearbei-
tet.

Abbildung 8:

Zum Entgraten streicht man mit
der Schlichtfeile im 45-Grad-Win-
kel Uber die Kanten, um scharfe
Metallteile zu entfernen.

Kontext-Materialien stehen unter der Croative Commons Namensnennung- 5
Keine kommerzielle Nutzung-Keine Bearbeitung 3.0 Deutschland Lizenz.



Bt
11epldt STARTKLAR! i ... [g= == Mj?"ﬁ e v R
Mit Praxs fi. fur die Ausbildung m Nardrhein Wastlshen i1 SaE Mt - 1 R Oberhausen eV,

kompetenzorientiert Lernen und Lehren

Abbildung 9:

Die Ecken des Werksticks wer-
den mit der Schlichtfeile in einem
Radius von 5 mm abgerundet. Da-
zu muss das Werkstuck schrag
eingespannt werden.

Abbildung 10:

Die Fixierung im Schraubstock
wird auf alle Ecken ubertragen,
wenn diese bearbeitet werden.
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Abbildung 11:

Mit dem Radienmesser wird die
gewunschte Radiengrofle von
5mm wahrend des Feilens Uber-
praft.

Abbildung 12:

So sieht das Werkstiuck nach Be-
arbeitung aller Kanten und ent-
sprechender Einmessung aus.
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Abbildung 13:

Auf dem Messtisch wird das Werk-
stick mit einer Flache an das Pris-
ma gelegt, so dass das Werkstlck
in einem 90 Grad-Winkel fixiert
wird.

Zum Vorbereiten des Fasens (Ab-
schragung der Kanten) werden
mit dem Parallelreiler an allen Au-

| Renkanten oben und unten im Ab-

stand von 2 mm zum Rand die
Markierungen angebracht. Die
Vorder- und Rlckseite muss eben-
falls im Abstand von 2 mm zum
Rand angerissen werden.

Abbildung 14:

Das Werkstlick wird in den Reif-
kloben eingespannt. Wenn Kkein
Reifkloben vorhanden ist, muss
man das Werkstick im Schraub-
stock in einer Hohe einspannen,
die ein korpergerechtes Arbeiten
ermaoglicht.
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Abbildung 15:

Mit der Schlichtfeile werden die
Fasen herausgearbeitet. Dabei
wird die Feile im 45-Grad-Winkel
schrag uber die Kante geflhrt.

Dabei sind die angerissenen Lini-

en (2Zmm parallel zu den Kanten)
zu beachten.

Abbildung 16:

Das Werkstick wird auf dem An-
reiBtisch gegen das Prisma ge-
lehnt. Die vorher eingestellten
Malle im ParallelanreiRer werden
nun auf das Werkstluck uUbertra-
gen. Man beginnt mit den Mittel-
kreuz.
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Abbildung 17:

Die Mittellinien sind jetzt als deut-
liche Linie auf dem Werkstlick zu
erkennen.

Abbildung 18:

Mit dem ParallelanreilRer werden
nach und nach alle Linien aus der

Zeichnung auf das Werkstick
ubertragen.
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Abbildung 19:

Auf eine sichere Fixierung des
Werkstlcks ist zu achten.

Abbildung 20:

Am Ende sind alle waagerechten
und senkrechten Linien aufgetra-
gen, deren Schnittpunkte die Bohr-
stellen werden.
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Abbildung 21:

Zum Kornen wird das Werkstlck
auf den Amboss des Schraub-
stocks gelegt und der Koérner im
45-Grad-Winkel auf die zu bohren-
den Schnittpunkte angesetzt.

Abbildung 22:

Jetzt wird der Korner in die 90-
' Grad-Position gestellt und mit ei-
nem kurzen kraftigen Schlag der
Kreuzungspunkt als Bohrloch mar-
kiert.
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Abbildung 23: JEEEE

Das Werkstlick wird zur weiteren
Bearbeitung waagerecht und fest
in den Maschinenschraubstock
eingespannt.

*ou,

Abbildung 24:

Die Bohrtiefen-Einstellung wird an
der Standbohrmaschine vorge-
nommen.
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Abbildung 25:

Der Maschinenschraubstock muss
so fixiert werden, dass der Bohrer
beim Bohren die gekdrnten Bohr-
punkte trifft und sich wahrend des
Bohrvorgangs nicht bewegen
kann.

R e

Abbildung 26:

Wahrend des Bohrens dlrfen kei-
ne Handschuhe getragen werden
und lange Haare und weite Klei-
dung sind aus der Reichweite der
Bohrmaschine zu bringen!

Kontext-Materlallen stehen unter der r@ Commons Namensnennung-
Keine kommerzielle Nutzung L< irbeitung 3.0 Deutschland Lizenz.
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Abbildung 27:

So wird nach und nach mit den
entsprechenden Bohrergrolien
das Werkstick gemall der Zeich-
nung gebohrt.

Abbildung 28:

Samtliche Bohrlocher werden
nach dem Bohren mit dem
Handentgrater geglattet.
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Abbildung 29:

So sieht das Brettspiel aus, wenn
es fertig ist.

Als Spielsteine haben wir 3mm
Nieten benutzt, deren Kopfe wir
mit Permanentmarkern farbig
gestaltet haben.

Viel Spald beim Spielen!

Kontext-Materialien stehen unter der Croative Commons Namensnennung-
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Werkzeugliste:

1 |Flachfeile Hieb 1
2 |Flachfeile Hieb 2
3 |Metallmalstab
4 | Messschieber
5 |Anschlagwinkel
6 |Radienlehre
7 |Winkelprisma
8 |HohenreilRer
9 |Reifkloben
10 |Korner
11 |Hammer
12 | Maschinenschraubstock
13 |Bohrer 3,2mm
14 |Handentgrater
15 |Saulenstandbohrmaschine
16 |Kehrbesen (fein)
17 |Handfeger
18 |Kehrblech
19 |Anreildtisch
20 |Schleifpapier
21
22
23
24
25
26
27
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Materialliste:

1 Stck | Blanker Flachstahl ca. 80 x 80 x 8 mm

(Der Rohling sollte ein bis zwei Millimeter groRer sein, als das fertige
Werkstlick, um eine Bearbeitung zu erméglichen)

16 Stck | Nieten, Durchmesser @ 3 mm

4 Stck | Farbige Permanentmarker (rot, griin, blau, gelb)
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